


Objetivo General

 Identificación, control y prevención del riesgo 
crítico N°9.

 Aplicar los Controles Críticos preventivos 
(CCP).

 Fomentar la cultura preventiva desde la 
percepción del riesgo.



¿Qué es un Riesgo Critico?

El Riesgo Crítico N°9: Interacción con Partes Móviles corresponde a la

exposición de los trabajadores a atrapamiento, aplastamiento, cizallamiento,

enganche o impacto con equipos y maquinarias en movimiento, con

potencial de generar lesiones graves, amputaciones o fatalidades, y cuyo

control requiere la aplicación rigurosa de guardas, procedimientos LOTO

(Lock-out-Tag-out) , botones de emergencia y competencias certificadas del

personal.







PERCEPCIÓN





https://www.youtube.com/watch?v=VEcwh8dgbNg&rco=

1



Módulo 2: Peligros y 

Factores de Criticidad.

Forma
Las partes móviles con bordes afilados, puntas, cuchillas o filos aumentan la 
probabilidad de cortes, cizallamientos o amputaciones.

 Ejemplo: sierras circulares, cuchillas de molinos, engranajes dentados.

Posición
La ubicación de las piezas móviles puede generar zonas de atrapamiento o puntos 
de pellizco entre partes fijas y móviles.

 Ejemplo: rodillos en correas transportadoras, cilindros hidráulicos, prensas.

Masa
A mayor peso de la pieza móvil, mayor es la energía que transmite en caso de 
contacto o atrapamiento.

 Ejemplo: contrapesos, volantes de inercia, componentes de gran tamaño en 
movimiento.



Velocidad
La rapidez con que se desplazan las partes móviles determina la 
energía cinética del impacto y la dificultad de reacción del trabajador.

 Ejemplo: correas transportadoras de alta velocidad, ejes 
rotativos, turbinas.

Resistencia mecánica
Equipos fabricados con materiales muy robustos y rígidos aumentan 
la severidad de los accidentes, porque no ceden frente a la presión o 
el impacto.

 Ejemplo: engranajes de acero, prensas hidráulicas, rodillos 
industriales.





Caso 1 (Minería en Chile)

Situación: Un trabajador de mantención intervino una

correa transportadora sin aplicar LOTO. Mientras

revisaba un rodillo, la máquina se activó

automáticamente. Su brazo quedó atrapado entre el

rodillo y la correa.

Consecuencia: Amputación del brazo derecho.

Preguntas para discusión:

•¿Qué falló en el procedimiento?

•¿Qué control crítico hubiera evitado el accidente?

•¿Cómo se puede reforzar la disciplina operativa?



Caso 2 (Industria maderera)

Situación: Un operador usaba ropa suelta mientras

trabajaba con una sierra circular. La manga de su

camisa quedó enganchada en la hoja de la máquina.

Consecuencia: Lesión grave por cizallamiento en el

antebrazo.

Preguntas para discusión:

•¿Qué medida preventiva básica no se cumplió?

•¿Qué rol tiene la supervisión en este tipo de

incidentes?



Caso 3 (Taller mecánico)

Situación: Un trabajador manipulaba una prensa

hidráulica sin haber recibido capacitación formal.

Desconociendo los controles de seguridad, introdujo sus

manos para ajustar una pieza.

Consecuencia: Aplastamiento de ambas manos.

Preguntas para discusión:

•¿Qué control crítico faltó?

•¿Cómo se demuestra la importancia de las

competencias y autorización del personal?



Caso 4 (Planta de alimentos)

Situación: Durante la limpieza de un mezclador, un

trabajador retiró la guarda de protección para “hacer

más fácil la tarea”. El equipo fue encendido

accidentalmente por otro operador.

Consecuencia: Atrapamiento con lesiones severas en

las piernas.

Preguntas para discusión:

•¿Qué controles críticos se vulneraron?

•¿Cómo influye la cultura preventiva en este

accidente?



Módulo 3: Controles 

Críticos de Prevención.

• Guardas físicas y resguardos: normas y buenas prácticas.

Procedimiento LOTO (energía cero): pasos y 
verificación.

• Competencias del personal: capacitación y 
autorización.

• Botón de parada de emergencia: función y pruebas 
periódicas.

• Atención médica inmediata: protocolos y simulacros.



Módulo 4: Procedimientos 

Seguros y Buenas Prácticas.

• Uso obligatorio de EPP.

• Ropa de trabajo ajustada, sin accesorios sueltos.

• Procedimientos escritos de trabajo seguro.

• Comunicación y reporte de condiciones inseguras.

• Inspección de equipos antes de la operación.



Buenas Prácticas.









Evaluación y Cierre.

Evaluación: Quiz de 15 preguntas de selección 

múltiple como también v y f

Retroalimentación grupal.

Conclusiones principales del curso.

Compromiso con la seguridad: 'Cada control 

crítico salva vidas'.
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